1 



(12) NACH DEM VERTRAG OBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBETT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 




(43) Internationales Veroffentlichungsdatuin 

26. Mai 2005 (26.05.2005) PCT 



(10) Internationale Veroffentlichungsnummer 

WO 2005/046917 Al 



(51) Internationale Patentklassiflkation 7 : B23C 5/08, 

3/34, 3/18 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/DE2004/002367 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

23. Oktober 2004 (23.10.2004) 



(25) Elnreichungssprache: 

(26) VerofTentUchungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prloritat: 

103 52 542.4 11. November 2003 (11.11.2003) DE 

(71) Anmcldcr (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 
von US): MTU AERO ENGINES GMBH [DE/DE]; 
Dachauer Strasse 665, 80995 Munchen (DE). 

(72) Erflnder; und 

(75) Erflnder/Anmelder (nur fiir US): MEIER, Reinhold 



[DE/DE]; Unterer Markplatz 36, 84405 Dorfen (DE). 
MOOSRAINER, Georg [DE/DE]; Ried 10, 85229 Markt 
Indersdorf (DE). SCHU1TE, Wilfried [DE/DE]; Bach- 
feld 2, 82041 Oberhaching-Furth (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur 
jede verfUgbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL, 
AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, 
CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, 
GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP. KE, 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, 
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, Nl, NO, NZ, OM, PG, 
PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, 
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, 
ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir 
jede verfUgbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, 

[Fortsetzung auf der nachsten SeiteJ 



(54) Title: MILLING TOOL AND METHOD FOR MILLING RECESSES 

(54) Bezelchnung: FRASWERKZEUG UND VERFAHREN ZUM FRASEN VON V ERTTEFUNGEN 




< 

\o 
i?5 

S (57) Abstract: The invention relates to a milling tool which is used to mill recesses, in particular, circular-shaped grooves, in a 
workpiece. Said milling tool (10) is disposed on a disk-shaped or plate-shaped base body (14) and on at least one cutting body 
_ ( 15) arranged on the outer periphery of the base body (14). The cutting body or each cutting body ( 15) is inclined in relation to the 
W disk-shaped base body or the plate-shaped base body (14). 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Fraswerkzeug zum Frasen von Vertiefungen, insbesondere von kreisfbrmigen 
Nuten, in ein WerkstUck. Das Friiswerkzeug (10) verfttgt Uber einen scheibenfBrmigen oder p1attenf6rmigen GrundkSrper (14) und 
Uber mindestens einen am Uusseren Umfang des GrundkOrpers (14) angeordneten Schneidkdrper (15), wobei der oder jeder Schneid- 
kdrpcr (15) gegenliber dem scheibcnfdrmigen oder plattenfbrmigen GrundkGrper (14) abgewinkelt ist. 



